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© Dispositif de brasage pour cadres par induction. 

© Le dispositif comporte un inducteur 6 en deux 
parties symetriques (7 et 8), ouvert pour recevoir le 
cadre (2) avec le joint a braser (3) entre les deux 
parties (7 et 8). Ces conducteurs inducteurs (7 et 8) 
sont branchees en parallele h la sortie d f un genera- 
teur de courant alternatif (11). 
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DISPOSITIF DE BRASAGE POUR CADRES PAR INDUCTION 



La presente invention concerne un dispositif 
pour braser par induction des cadres fermes en 
alliage leger. 

Les cadres fermes en alliage leger sont d'em- 
ploi tres etendu dans de nombreux domaines de 
Tindustrie. On les retrouve plus particulierement 
comme huisseries metalliques du batiment ainsi 
qu'elements constitutifs de bales, fenetres, hublots 
que Ton rencontre dans le materiel roulant automo- 
bile ou ferroviere, dans la construction navale, dans 
les vehicules aeriens.... 

Leur fabrication a partir de profiles necessite 
de realiser une ou plusieurs jonctions. Dans le cas 
ou le cadre comporte des coins coudes, la jonction 
est unique dans Tun des cotes du cadre (c'est le 
cas egalement de la realisation d'un entourage 
circulaire). Dans le cas ou le cadre est realise par 
assemblage et raboutage de montants en coin, le 
nombre de jonctions est egal au nombre d'angles 
du cadre. 

Parmi les differentes techniques possibles pour 
realiser ces jonctions, le brasage est une technique 
satisfaisante du point de vue de la resistance me- 
canique du cadre si le metal d'apport et la forme 
du joint sont bien choisis. Elle est egalement avan- 
tageuse pour ce qui concerne les operations ulte- 
rieures de parachevement qui sont reduites au 
minimum. 

Par ailleurs, il est connu de realiser un brasage 
en utilisant le chauffage par induction, qui presente 
I'avantage de permettre des temps brefs de chauf- 
fage avec des cycles thermiques precis et repeti- 
tifs. 

L'unique ou la derniere brasure qui ferme le 
cadre implique que le dispositif inducteur soit ou- 
vert pour pouvoir degager le cadre ainsi ferme. 

La presente invention entend proposer un dis- 
positif pour realiser le brasage d'un cadre ferme 
qui permet de realiser une brasure de qualite mal- 
gre le caractere ouvert de l'inducteur. 

C'est ainsi que le dispositif objet de Pinvention, 
comporte un generateur de courant alternatif, un 
inducteur en forme de U et un support de fixation 
du cadre a braser dans une position ou le joint a 
realiser se trouve a I'interieur du U, l'inducteur 
comportant au moins deux conducteurs formes de 
maniere symetrique par rapport a un plan parallele 
au plan du joint a braser et connectes en parallele 
au generateur de courant alternatif, tandis que le 
support de fixation comporte des moyens aptes k 
maintenir le plan du joint a braser dans le plan de 
symetrie. 

Dans un mode prefere de realisation, les 
moyens de fixation du cadre sur le bati comportent 
deux machotres de serrage disposees de part et 



d'autre du joint a braser au dela des conducteurs 
inducteurs. 

L'invention sera mieux comprise au cours de la 
description d'un mode de realisation donnee ci- 
5 apres a titre d'exemple, qui permettra d'en dega- 
ger les avantages et les caracteristiques seconda- 
res. 

II sera fait reference aux dessins annexes dans 
lesquels : 

w - la figure 1 est un schema du dispositif 

selon I'invention, 

- les figures 2 et 3 represented deux confi- 
gurations possibles de conducteurs inducteurs. 
Le dispositif represents aux figures comporte 

75 un bati 1, ici partiellernent figure, pour recevoir le 
cote 2 du cadre qu'il convient de braser en 3. Ce 
bati 1 possede des moyens de fixation du cadre 
constitues par tout dispositif connu mettant par 
exemple en oeuvre des machotres de serrage 4,5 

20 pour immobiliser le cadre en deux zones suffisam- 
ment eloignees Tune de I'autre pour pouvoir loger 
entre elles un inducteur 6 et les preserver d'un 
echauffement notoire. 

L'inducteur 6 comporte dans I'exemple repre- 

25 sente deux conducteurs 7 et 8 conformes en U de 
maniere a pouvoir recevoir entre leurs branches le 
cadre a braser. Chacune des branches 7a, 7b, 8a, 
8b de chaque U est prolongee par une branche en 
retour respectivement 9a, 9b et 10a, 10b qui reiie 

30 le U aux bornes 11a."* 11b d'un "generateur de 
courant alternatif 12. Ainsi, les conducteurs induc- 
teurs sont relies en paralleles au generateur. En 
outre, leur position est symetrique par rapport & un 
plan P fixe par rapport au bati, qui est parallele au 

35 plan du joint 3 a braser lorsque le cadre repose . sur 
le bati, de sorte que lorsque le cadre est fixe sur le 
bati, le joint 3 s'etende dans ce plan P de syme- 
trie. 

L'inducteur ne chevauche done pas le plan de 
40 la brasure, ce qui est une condition imperative pour 
une bonne realisation de cette derniere. On a en 
effet constate que si cette condition n'est pas satis- 
faite, il se produit des points de surchauffe locale 
aux extremites du cadre a rabouter qui conduisent 
45 a la fusion de ce dernier. 

Par ailleurs, le montage en parallele des 
conducteurs est egalement une condition de I'in- 
vention a respecter, car un montage en serie en- 
gendre dans le cadre des courants qui sont, de 
so chaque cote du joint, en opposition de phase et qui 
ont tendance a se boucler au travers du plan de 
joint. Ainsi, des que la brasure fond en un point de 
ce plan, ces courants s'engouffrent dans la ligne 
conductrice ainsi realisee et provoquent une fusion 
locale des profiles k assembler. En revanche, par 



un montage en parallele, les courants sont en 
phase et leur circulation n'est pas perturbee par la 
fusion du metal d'apport de brasage. 

Enfin. la disposition parfaitement symetrique 
des conducteurs inducteurs par rapport au plan de 
joint est une garantie d'equilibre de I'echauffement 
de part et d'autre de ce plan. 

Les figures 2 et 3 illustrent deux dispositions 
symetriques possibles qui sont equivalentes : Tune 
(figure 2) dans laquelle les branches de retour 9a, 
9b et 10a, 10b sont situees a Texterieur des U 7 et 
8par rapporfau plan de joint 3 et Tautre,(figure 3) 
dans laquelle ces memes branches de retour sont 
entre les U et le plan de joint 3 (comme dans la 
figure 1). 

On notera enfin que la fixation du cadre sur le 
bati par les machoires 4 et 5, de part et d'autre de 
I'inducteur, permet de s'opposer a la dilatation du 
cadre, ce qui engendre une force longitudinale qui 
cree un effet de forgeage de la brasure au moment 
de sa realisation. 

^invention n'est pas limitee a Texemple d£crit. 
Elle concerne notamment des inducteurs compre- 
nant une pluralite de conducteurs repartis, comme 
ceux decrits, en deux groupes symetriques par 
rapport au joint & braser et branches en parallele h 
la sortie du gen^rateur de courant alternatif. 
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porte plus d'un conducteur inducteur de chaque 
cote du joint a braser. 

6. Dispositif seion Tune quelconque des reven- 
dications prec^dentes caracterise en ce que les 
moyens de fixation du cadre (2) sur le bati (1) 
comportent deux machoires de serrage (4,5) dispo- 
sees de part et d'autre du joint (3a) a braser au- 
dela des conducteurs inducteurs (7,8). 



Revendications 30 

1. Dispositif de brasage par induction de ca- 
dres fermes (2), notamment en alliage leger com- 
portant un generateur de courant alternatif (11), un 
inducteur (6) en forme de U et un support (1) de 35 
fixation du cadre h braser dans une position od le 
joint (3) a realiser se trouve h Tinterieur du U, 
caracterise en ce que Pinducteur (6) comporte au 
moins deux conducteurs (7,8) formes de maniere 
symetrique par rapport & un plan paralfele (P) au 40 
plan (3) du joint a braser et connectes en parall&le 

au generateur (11) de courant alternatif, le support 
de fixation (1) comportant des moyens (4,5) aptes 
& maintenir le plan (3) du joint & braser dans le 
plan de symStrie (P). *5 

2. Dispositif seion la revendication 1 caracteri- 
se en ce que chaque conducteur inducteur (7,8) 
est en forme de U dont chaque branche (7a,7b, 
8a,8b) possede un retour (9a,9b, 10a, 10b). 

3. Dispositif seion la revendicatFon 2 caracteri- so 
s6 en ce que les retours de connexion de chaque 
conducteur sont situes du cote du joint a braser. 

4. Dispositif seion la revendication 2 caracteri- 
se en ce que les retours de connexion sont situes 
au-del& du conducteur en U par rapport au joint & 55 
braser. 

5. Dispositif seion Tune quelconque des reven- 
dications precedentes caracterise en ce qu'il com- 
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